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Argumento

Se pretende automatizar el proceso de limpieza y lavado de aceitunas, antes de su moledura del siguiente modo:

1.- Un camion vaciara las aceitunas procedentes de la recoleccion en la tolva numero 1. En dicha tolva existira un
detector (final de carrera, detector capacitivo, etc (15)). Este detector al ser activado, pondra en marcha en ese
instante al motor de la cinta 1 (Q1) para trasladar las aceitunas. Cuando las aceitunas llevan un tiempo entrando
por la tolva 1, sintoma de que la cinta 1 ya esta transportando aceitunas, se activara un ventilador (Q2) que
permitira limpiar de las aceitunas el producto mas volatil, como hojas y brozas. Las aceitunas limpias de hojas y
brozas, pasan por gravedad a la tolva numero 2.

2.- En esta tolva existira un detector (16) que, al ser activado pondra en marcha la cinta numero 2 (Q3), para
trasladar las aceitunas al lugar final, antes de la molienda. Cuando las aceitunas llevan un tiempo entrando por la
tolva 2, sintoma de que la cinta 2 ya esta transportando aceitunas, se activara una electrovalvula de agua a
presion (Q4) que permitiralavar las aceitunas definitivamente.

3.- Si el detector de la tolva 1 (16) o el de la tolva 2 (16), no detectaran aceitunas, sus correspondiente cintas
transportadoras asociadas, no dejaran inmediatamente de funcionar, si no que pasara un tiempo, por si cayera
de nuevo producto (en la programacion 4 segundos). Asimismo, si definitivamente no entra mas producto,
pasado ese tiempo se detendran; ademas, tanto el ventilador (Q2) como la electrovalvula (Q4), también pararan,
siempre que pase un tiempo, considerado para que se hayan vaciado todas las aceitunas de las cintas (en la
programacion 4 segundos). Resumiendo este punto: si una tolva no detecta producto, la cinta parara al tiempo, y
el elemento limpiador (ventilador o electrovalvula) parara también, siempre que haya pasado un tiempo en el
cual latolva se haya quedado vacia de producto.

4.- Existira un pulsador de marcha general (I1); un pulsador de paro general o seta (12) y los motores de las cintas
tendran proteccién (13 e 14). Para evitar tener que instalar 4 motores para simular las cintas, ventilador y
electrovalvula, estas dos ultimas usaran sé6lo una lamparaindicativa en el circuito de fuerza.

Donde:

I1: Pulsador de marcha general.
12: Pulsador de paro general o seta.
I13: Relé térmico motor cinta 1.

14: Relé térmico motor cinta 2.

I5: Sensortolva 1.

16: Sensortolva 2.

M1: Memoria principal del sistema.
Q1: Motorcinta 1.

Q2: Motor ventilador.

Q3: Motorcinta 2:

Q4: Motor electrovalvula de agua.
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Conexionado real final en cuadro
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Funcionamiento del montaje. Relacion de herramientas y materiales{
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